Technická specifikace CNC frézy:	
· 5 souvisle řízených pracovních os a pohybů
· možnost obrábění dřeva, plastů, umělého dřeva, AL slitin
· pohyb v ose X ≥ 200 mm
· pohyb v ose Y ≥ 350 mm
· pohyb v ose Z ≥ 150 mm
· pohyb rotační osy IV ≥ ±100°
· pohyb rotační osy V = ± 360°
· opakovatelná přesnost lineárních os minimálně 0,02 mm
· rychloposuv pro lineární osy ≥ 10 000 mm/min
· plynule měnitelný pracovní rozsah otáček minimálně 100 - 24 000 ot/min
· trvalý požadovaný výkon ≥1,5 kW
· trvalý požadovaný krouticí moment ≥ 0,6 Nm
· ISO kužel pro upínání nástroje
· automatická výměna minimálně pro 8 nástrojů
· napájení 400V
· příkon max. 6kW
· systém ochrany stroje při přetížení
· vybavení stroje vzduchovými rozvody a vzduchovým připojením
· bezpečnostní krytování stroje s vizuálním i fyzickým přístupem do pracovního prostoru
· bezpečnostní elektromagnetický zámek s vazbou na chod stroje
· osvětlení pracovního prostoru
· s minimální demontáží musí stroj překonat 900 mm široké standardní dveře
· maximální hmotnost stroje 400 kg
· metrické základní rozměrové jednotky systému
· zadávání vstupních dat v mm a palcích
· zadávání dat inkrementálně a absolutně
· minimální přesnost vstupních dat ≤ 0,01mm
· zadávání rychlosti posuvů u nerotačních os přímo v mm/min
· zadávání rychlosti posuvů u rotačních pracovních os přímo v mm/ot
· zadávání otáček vřetena v ot/min
· minimální přesnost zadávání a řízení rychlosti posuvu ≤ 0,01 mm/ot
· manuální ovladač regulace rychlosti posuvu na řídícím panelu
· manuální ovládání pracovních os s citlivostmi 0,1mm, 0,01mm a 0,001mm
· manuální ovladač regulace otáček vřeten na řídícím panelu
· omezení hodnoty rychloposuvu vstupním parametrem
· SW koncový spínač na pracovních posuvových osách
· programování v souřadných systémech: pravoúhlý, polární a cylindrický
· tabulka nástrojů s minimálním počtem 8 pozic
· korekce nástrojů
· programování pohybu nástroje s ohledem na rádius destičky
· pracovní paměť NC ≥ 4 GB
· úložná kapacita paměti pro programy a systémové věci (uživatelská paměť) ≥  3 GB
· plné programování podle normy ISO/DIN
· plnohodnotné parametrické a dialogové programování
· programová podpora všech programovacích cyklů se zobrazením, vizualizací a animací na displeji
· plnohodnotná virtuální 3D simulace obrábění se zobrazením skutečného pracovního prostoru v reálném a zrychleném čase se zobrazením na displeji stroje s možností změny pohledu a zvětšení
· datové rozhraní přes USB nebo jiné datové rozhraní a síťové připojení
· zobrazovací panel s TFT barevným displejem ≥ 10,4´´
· řídicí systém v českém jazyce
· diagnostické funkce stroje dostupné pro obsluhu
· monitorování jednotlivých časů na stroji
· dopředné načítání bloků programů pro plynulost pohybu nástroje


Dodavatel prohlašuje, že nabízené zboží splňuje veškeré parametry a požadavky stanovené zadavatelem.
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