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1. PRUVODNI ZPRAVA
a) ZAKLADNIi UDAJE

Nazev stavby Navrh nového zdroje tepla pro vytapéni arealu Rokycanské nemocnice a.s.
D.2.2 ROZVOD PLYNU

Misto stavby par.C.st. 5198, 1378, par.¢. 1801/24, k.4. Rokycany 740691

Investor Plzetisky kraj, Skroupova 1760/18, 301 00 Plzen

Hlavni projektant | Hynek Charvat - projekce vytapéni, Motyli 34, 326 00 Plzen

Provozni medium | zemni plyn (ZP)

Spotieba maximalni - 337,2 m°ZP/h (421,4 v¢. rezervy), minimalni - 12,3 m°ZP/h

Provozni ptetlak | STL arealovy plynovod a vnitini rozvod v koteln¢ - 40 kPa
NTL vnitini rozvod pro KGJ ~ 6,0 kPa (max. 8 kPa)

Zkusebni ptetlak | STL aredlovy plynovod a vnitini rozvod v kotelné - 70 kPa
NTL vnitini rozvod pro KGJ - 20 kPa

Material rozvodu | Ocelové trubky bezesvé, Cerné, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA

Pouzité normy CSN EN 12327, 12732, 12279, 070703, 15001, 12007 1-4,
TPG 609 01, 70301, 90802,

b) POPIS

Projektova dokumentace fesi navrh nové plynové kotelny pro vytapeéni aredlu Roky-
canské nemocnice.

Stavajici plynova kotelna vytapéni aredlu nemocnice, umisténd v centralnim objektu je
na hranici zivotnosti. V kotelné€ jsou instalované dva parni a dva teplovodni kotle, osazené
plynovymi, ptetlakovymi hotaky APH 25 PZ, APH - M 10 PZ a dvémi hotdky Weishaupt G
5/1-5. Celkovy instalovany vykon stavajici kotelny je 4850 kW, jedna se o plynovou kotelnu
I. kategorie ve smyslu CSN 070703. Ohiev TV je provadén v objektu par.&.st. 5198, piistavé-
nému k objektu autodilny. Zdrojem tepla zasobnikovych ohtivact je plynovy kotel vykonu 49
kW, umistény v prostoru zasobnikovych ohtivacii.

V aredlu nemocnice je provozovana VTL regulacni stanice (RS) s vystupnim ptetla-
kem 40 kPa. Obchodni méteni spotieby zemniho plynu (ZP) je instalovano v RS a je prova-
déno turbinovym plynomérem FMT-Lx G 250 na ptetlaku 40 kPa. Na sttedotlaky (STL) vy-
stup RS navazuje STL aredlovy, zemni plynovod, vedeny k objektu stavajici kotelny. STL
arealovy plynovod je ukonc¢eny hlavnim uzdvérem (HUK) stavajici kotelny, Soupatkem DN
150, umisténym v suterénu objektu. Na HUK navazuje automaticky uzavér kotelny (AUK),
dva elektromagnetické membranové ventily s vazbou na detekci ZP. Ve stavajici koteln¢ jsou
instalovany dva oddélené vnitini rozvody ZP s rozdilnymi provoznimi pietlaky, STL 40 kPa a
NTL cca 3,5 kPa. Regulace pretlaku s vystupnim ptetlakem 3,5 kPa je instalovana
v samostatné mistnosti v suterénu objektu. Pfed stavajicim HUK je vysazena odbocka STL
nadzemniho, aredlového plynovodu pro plynovy kotel stavajiciho ohfevu TV. Regulace pie-
tlaku s nizkotlakym vystupem 2,0 kPa a membranovy plynomér podruzného méteni spotieby
ohfevu TV jsou umistény v plastové skiinice, zavéSené na obvodové sténé objektu ohievu TV,
par.C.st. 5198. Pted stavajicim AUK je vysazena odbocka rozvodu pro kuchyni opatfena regu-
latorem Mesura B 25, na reguldtor navazuje NTL vn&j$i a vnitini rozvod do kuchyné.

Stavajici plynova kotelna bude nahrazena novou plynovou kotelnou, umisténou v no-
vého objektu, vyzdéném v prostoru stavajiciho, zbouraného objektu pripravy TV, par.¢.st.
5198. V kotelné budou instalovany tfi stacionarni kondenzacni kotle vykonu 800 kW/ks. Kot-
le budou osazeny plynovymi, pietlakovymi hotéky. V névrhu je uvazovéno s rezervou pro
ctvrty kotel stejného vykonu. Ohiev TV bude zajistén dvojici plynovych, pfimotopnych, kon-
denzacnich, zasobnikovych ohtivaclt objemu 480 1 a vykonu cca 120 kW/ks, instalovanych v
koteln€. Ve stavebné oddélené casti objektu kotelny bude instalovana plynova kogeneracni




jednotka (KGJ) vykonu 200 kWe a piikonu 566 kW.

Pro zasobovani nové kotelny bude ze stavajiciho, STL, nadzemniho plynovodu pied
stavajicim HUK vysazena novéa vétev nadzemniho plynovodu DN 100. Nova vétev bude opat-
fena kulovym uzavérem a v trase se stavajici vétve DN 20 STL plynovodu pro ohiev TV po-
vede po vychodnim priceli autodilny, piejde nad stfechou garazi a povede po severni obvo-
dové sténé autodilny k objektu nové kotelny. Ukoncena bude novym HUK ve zdéném sloup-
ku na vychodni obvodové sténé nové kotelny (objektu par.¢.st. 5198).

Na HUK navaze filtr a regulace pietlaku s STL vystupem 6,0 kPa pro KGJ. V objektu
nové kotelny budou vedeny dva odd¢lené rozvody ZP, opatfené samostatnymi automatickymi
uzavéry s vazbou na detekci ZP dle TPG 90802.

STL wvnitini rozvod ZP 6,0 kPa pro KGJ bude za prostupem do strojovny KGJ rozsitfen
na DN 150 pro zajiSténi nutné akumulace ZP. STL vnitini rozvod 6,0 kPa povede podél ob-
vodu strojovny k modulu KGJ, klesne k pfipojnému mistu KGJ a bude ukon¢en uzavérem
pfed propojenim na plynové armatury piislusenstvi KGJ. Pro odvzdu$néni STL vnitiniho roz-
vodu KGJ bude provedeno potrubi, vyvedené mimo objekt, nad stfechu kotelny.

STL vnitini rozvod ZP 40 kPa pro hotéky kotlli povede v soub&hu se STL rozvodem
KGI strojovnou KGJ, prostoupi délici sténou do kotelny a povede podél obvodové stény na
urovei kotl. Bude otoc¢en o 90° a povede napfiic kotelnou nad ¢elnimi deskami kotlii. Potrubi
STL vnitiniho rozvodu bude nad kotlem K1 zaslepeno klenutym dnem. Z patetniho potrubi
budou vysazeny tfi (vyhledové ¢tyti) svislé odbocky pro hotaky kotli. Odbocky klesnou po-
dél skiini kotld do urovné hotakli a budou pted propojenim na ptislusenstvi hotakli ukonceny
uzéavery. Pro odvzdusnéni vnitiniho rozvodu ZP v koteln¢ budou od kazdé ptivodni vétve
hotaku provedena potrubi, propojena do spole¢ného odvzdusiiovaciho potrubi, vyvedeného
mimo kotelnu a ukonceného nad sttechou.

Pro z&sobnikové ohtivace TV bude ze STL rozvodu v koteln¢ vysazena odbocka, ve-
dené podél obvodu kotelny k ohtivactim TV a rozdélend do dvou vétvi. Pfed propojenim STL
vnitiniho rozvodu na pifipojna mista zasobnikovych ohfivact budou osazeny piimocinné regu-
latory, snizujici provozni pietlak STL vnitinich rozvoda 40 kPa na ptipojny pretlak ohtivace
NTL ~ 2,0 kPa. Pro odvzdusnéni vnitiniho rozvodu ZP v kotelné budou od ptivodnich vétvi
obou ohtivakl TV provedena potrubi, propojena do spolecného odvzdusinovaciho potrubi,
vyvedeného mimo kotelnu.

Béhem stavby nové kotelny bude pro zajisténi neptetrzitého ohievu TV ve stavajici
plynové koteln€ provedena ,,do¢asné* technologie ohfevu TV, vyuzivajici dvojici plynovych,
piimotopnych, kondenzacnich, zdsobnikovych ohiivact objemu 480 1 a vykonu cca 120
kW/ks. Zasobnikové ohtivace 480 1 budou ve stavajici plynové kotelné instalovany pouze po
dobu vystavby nové kotelny, po jejim dokonceni budou premistény do nové kotelny a propo-
jeny na predem piipraveny rozvod ZP. Pro zasobovani zasobnikovych ohiivaci 480 I zemnim
plynem bude vyuzit stavajici STL rozvod ZP v prostoru stavajici kotelny pro kotel K1, ktery
je mimo provoz. Napojeni nové vétve STL rozvodu bude provedeno na prvni kulovy uzavér
odbocky odvzdusnéni. Cast stavajiciho odvzdusnéni bude demontovéana, nad kotlem K1 bude
na stavajici odvzdusnéni napojeno nové odvzdusnéni rozvodu zasobnikovych ohiivacu.

Stavajici technologie ohfevu TV bude demontovana véetné NTL rozvodu, podruzného
méfeni, regulace pretlaku a STL nadzemniho plynovodu az k uzavéru pted stavajicim HUK.
Uzavér bude zaslepen zatkou.

Po uvedeni nové kotelny do provozu bude stavajici kotelna odstavena a demontovana
vcetné STL a NTL vnitinich rozvodi ZP, regulace pretlaku a AUK. Regulace ptetlaku pro
NTL rozvod kuchyné bude napojena na stavajici, uvolnénou, odbocku pred HUK (ptivodné
pro ohfev TV). Stavajici HUK, Soupatko DN 150, bude zaslepen piirubou s klenutym dnem.



¢) SPOTREBICE

TYP POCET P}:U'POJNY PRIPO.[. ROZSAH NASTAV. SPOTREBA

PRETLAK ROZMER | VYKONU VYKON 7P
Plynovy, pretlakovy, mono- |3 ks |do 50 kPa |DN 25 |150 - 800 kW |84,2 m’/h
blokovy horak (4 ks) (G 1%) 12600 kW

Do novych stacionarnich kondenzac¢nich kotlt vykonu 800 kW budou osazeny pietla-
kové plynové hotaky (typ a vyrobce bude upfesnén). Jedna se o kompaktni, monoblokové,
horaky s télesem z lehké slitiny, s integrovanym ventilatorem a nizkoemisni spalovaci komo-
rou. Soucasti ptisluSenstvi hotdku bude zavitovy kulovy uzavér G 1%, zavitovy filtr G 1%, sta-
biliza¢ni regulator a sdruzend plynova armatura (dvojity elektromagneticky ventil s hlidanim
pietlaku a tésnosti) veéetné obloukd, pfechodovych a spojovacich dili. Propojeni STL vnitini-
ho rozvodu ZP na ptislusenstvi hotdku bude provedeno ptimym Sroubenim G 1°.

TYP POCET PRIPOINY PRIPOJNY |MAXIMALNI | SPOTREBA ZP
PRETLAK ROZMER PRIKON ZP

Kogeneracni jednotka 200 kWe |1 ks 1,8-8 kPa |[DN50 [566 kW |60 m’/h

Kogenerac¢ni plynova jednotka (typ a vyrobce bude uptfesnén) je tvofena modulem mo-
torgeneratoru, obsahujicim soustroji motoru s generatorem na spolec¢ném ramu s protihluko-
vym krytem, technologickym modulem, obsahujicim katalyzator a tlumi¢ vyfuku, a elektric-
kymi rozvadéci. Na plynovou fadu piislusenstvi KGJ s elektromagnetickym ventilem ovlada-
ni, kompenzatorem, tepelnou protipozarni armaturou a uzaveérem bude propojen piivodni
NTL plynovod ptirubovym spojem DN 50, PN 10.

TYP POCET | PRIPOINY PRIPOINY [MAXIMALNI [ SPOTREBA ZP
PRETLAK ROZMER PRIKON ZP

Stacionarni, kondenza¢ni, zasob- (2 ks |2,0 kPa DN 20 |121,8 kW [12,3 m’/h

nikovy ohi¥iva& TV, 480 1 (G 3/4%)

Plynovy, staciondrni, kondenzac¢ni, zasobnikovy ohtivac objemu 480 I (typ a vyrobce
bude uptesnén) je osazen atmosférickym modulovanym hotédkem pro spalovani zemniho ply-
nu s nizkou emisi skodlivin, obéhovym Cerpadlem, expanzni nddobou, bezpecnostni a fidici
automatikou. Ohfivac je plynovy spotiebic kategorie ,,C*, spalovaci komora kotle je uzavie-
na, do odtahu je vsazen spalinovy ventilator. Ohtivace budou provozovany jeko spotiebice
kategorie ,,B“, piivod spalovaciho vzduchu bude provadén z prostoru instalace.

Pied propojenim vnitifniho rozvodu ZP na ptipojné misto zdsobnikového ohtivace bu-
de osazen ptimocinny regulator tiidy A (vstupni pretlak do 50 kPa), snizujici provozni pietlak
STL vnitinich rozvodi 40 kPa na ptipojny pietlak ohtivace 2,0 kPa. Propojeni vnitiniho roz-
vodu ZP na ptipojné misto ohtivace bude provedeno piimym Sroubenim G 4%

d) PROSTOR SE SPOTREBICI
KOTELNA

Pro plynovou kotelnu a strojovnu KGJ bude proveden novy objekt, vyzdény v prosto-
ru stavajiciho objektu pfipravy TV, par.C.st. 5198. Stavebni feSeni objektu je feSeno v ¢asti
PD - D.1.2 Stavebn¢ konstrukéni feSeni. Kotelna bude ptistupna z prostoru strojovny KGJ a
vraty z vnéjsiho prostoru. Kotle a zasobnikové ohiivace budou instalovany na novych betono-
vych zakladech. Vétrani strojovny KGJ bude ptirozené, s vyménou minimalné Y4 za hodinu.
Detailné je uspotfadani kotelny feSeno v ¢asti PD - D.2.1 Technologie kotelny.

STROJOVNA KGJ

KGJ bude instalovéna v prostoru - strojovné, stavebné¢ vymezené v objektu nové ko-
telny. Strojovna KGJ bude ptistupna z prostoru kotelny a vraty z vnéj$iho prostoru. KGJ bude
osazena na betonové zakladové desce. Vétrani strojovny KGJ bude piirozené, s vyménou mi-



nimaln¢ Y5 za hodinu. Odvod spalin KGJ bude proveden samostatnym spalinovodem.

¢) NAVRH ROZMERU - VYPOCET TLAKOVYCH ZTRAT
Pti navrhu dimenzi, vypoctu tlakovych ztrét a stfedni rychlosti proudéni ZP v potrubi

plynovodu jsou pouzity vztahy a koeficienty dle EN 1775, TPG 70401, 70301 a udaje vyrob-

ct armatur. Pro vypocet je rozvod rozdé€len do tuseki. Kontrola tlakovych ztrat a rychlosti

v STL vnitinim rozvodu je provedena pro nejvzdalené;jsi plynovy spotiebic, kotel K1.

USEK [ PRUTOK [ DELKA [DIMENZE [ TL. ZTRATA [RYCHLOST
STL arealovy plynovod - stavajici, 40 kPa
Od VTL RS ke stavajicimu |362,2 m°ZP/h 67,0 m |[DN 150 |141,2 Pa 4,1 m/s
HUK puivodni kotelny 446,4 m’ v¢. K4 2144Pa  |50m/s
STL aredlovy plynovod - navrh, 40 kPa
Spole¢ny rozvod od regulace |337,2 m°>ZP/h 49,0 m |DN 100 |758,8 Pa 8,5 m/s
pretlaku k vétvi kotelny 4214 m’ v¢. K4 1185,0 Pa |10,6 m/s
STL wvnitini rozvod pro kotelnu, 40 kPa € 900,0 Pa (1399.,4 Pa)
AUK, elektromag. Ventil 2772 m°ZP/h DN 100 |1800,0 Pa
STL vnitini rozvod, spole¢ny | (361,4 m® Ve, K4) 27,0 m |DN 100 |282,5 Pa 7,0 m/s

(480,2 Pa) |(9 m/s)

Vétev kotle 84,2 m’ZP/h 30m |[DN50 |92,6Pa 8,5 m/s
Propoj kotle 0,5m |DN25 [494,3 Pa 34,0 m/s
STL wvnitini rozvod pro KGJ, 6,0 kPa & 2669,4 Pa (2866,9 Pa)
AUKG]J, elektromag. ventil | 60,0 m°ZP/h DN 80 |100,0 Pa
STL vnitini rozvod 47m |DN80 |7,0Pa 3,1 m/s
Akumulaéni prostor KGJ 7,0m |DN 150 0,5 Pa 0,9 m/s
Propoj KGJ 0,5m |DNS50 |8,0Pa 8,0 m/s

Celkova tlakova ztrata na ptipojném misté nejvzdalenéjsiho kotle (K1) bude cca
3569.,4 Pa (4266,3 Pa vcetné rezervy pro K4) pii maximalnim ptikonu vSech spotfebict. Ma-
ximalni povolena stiedni rychlost proudéni pro STL rozvody je 20,0 m/s. Tlakova ztrata STL
primyslového plynovodu je doporucena do cca 10 % poc€atecniho provozniho pretlaku (4,0
kPa). Pro KGJ je navrzen akumula&ni prostor rozvodu ZP 0,16 m’ (~ 10 s maximalni spotfeby
ZP pii chodu KGIJ na plny vykon).

2. TECHNICKA ZPRAVA

a) OBCHODNI MERENI SPOTREBY - STAVAJICI

PLYNOMER DIMENZE MAXIMALNI PROVOZNI ROZSAH MERENI
PRETLAK PRETLAK PRO 40 kPa
FMT-Lx G 250 DN 100 PN 16 (1,6 MPa 40 kPa 24 =540 m3ZP/h

Turbinovy axidlni plynomér obchodniho méfeni je instalovan v technologii VTL RS
v arealu nemocnice. Plynomér je doplnén digitalnim piepocitavacem ELCOR 2. Rozsah mé-
feni plynoméru G 250 pokryje zménu spotieby ZP v arealu véetné rezervy pro vyhledovy
&tvrty kotel 800 kW (max. 421 m°ZP/h).

b) STL AREALOVY PLYNOVOD - STAVAJICI

MATERIAL ROZMER |DELKA | STAVAIJICI HUK ZKUSEBNI | PROVOZNI
PRETLAK | PRETLAK
ocel, izolace tovarni zesilena [DN 150 |~67 m |S - DN 150 PN 6 70 kPa |40 kPa




Stavajici STL arealovy plynovod je veden zemi od VTL RS k objektu stavajici plynové kotel-
ny. Ukonéen je nadzemnim HUK, $oupatkem DN 150, PN 6. Soupétko je umisténo v trovni
1. PP v otevieném a zastieSeném prostoru Sikmé rampy ve vysce cca 1,0 m nad podlahou.
Pred HUK je vysazena odbocka DN 20 pro stavajici technologii ohfevu TV, opatfend kulo-
vym uzavérem DN 20, G 4.

¢) STL NADZEMNIi PLYNOVOD PRO KOTELNU

MATERIAL ROZMER DELKA PROVOZNI UZAVERY
PRETLAK

Trubka ocelova bezesva ¢erna dle |DN 100 ~49m |40 kPa |KU-DN 100

CSN EN 10 208-1, jakost L235GA |DN 15 KU -DN 15

Ze svislé casti potrubi DN 150 stavajiciho STL plynovodu bude pred HUK vysazena
odboc¢ka DN 100 pro novou kotelnu. Bude osazena kulovym uzavérem DN 100, otocena svis-
le a vystoupa pod zastieSeni rampy. Pfejde napii¢ rampou a prostoupi stfechou. Povede podél
obvodové stény stavajici kotelny a vlevo od vjezdovych vrat do autodilny vystoupd podél
stény ke stavajicimu STL potrubi DN 20 pro ohiev TV. Povede v soubéhu (pod) stavajicim
potrubim DN 20 po obvodové sténé autodilny, ptejde nad stiechou gardzi a klesne do vysky
cca 0,5 m nad urovni terénu. Povede podél obvodové stény pod okny k objektu nové kotelny,
piejde na obvodovou sténu kotelny, resp. strojovny KGJ a bude ukon¢eno novym HUK, ku-
lovym uzavérem DN 100, PN 16 ve zdéném sloupku HUK, regulace ptetlaku a AUK.

Z konce potrubi DN 100 bude vysazena odboc¢ka DN 15 pro odvzdu$néni STL nad-
zemniho plynovodu, opatfend kulovym uzavérem DN 15 zaslepenym zatkou.

d) SLOUPEK HUK

Sloupek HUK vnitinich rozmérii cca 2250x1800x600 mm bude vyzdén z cihelného
zdiva na betonovém zakladu u obvodové stény objektu nové kotelny. Otvor niky sloupku bu-
de osazen plechovym rdmem a dvoukiidlymi vraty a zastfeSen betonovou deskou ve spadu.
Alternativné je mozno provést sloupek jako prefabrikat.

¢) REGULACE PRETLAKU - KGJ

REGULATOR DIMENZE VSTUPNI | VYSTUPNIL. | PRUTOK | MAXIMALNI
PRETLAK [ PRETLAK VYKON REG.

regulator s pojistnym ventilem |G 1% - G 6/4 |40 kPa 6,0 kPa |60 m’/h [100 m’/h
a bezpecnost. rychlouzavérem

Na novy HUK, kulovy uzavér DN 100 PN 16, navaze plynovy filtr DN 100 a z potrubi
DN 100 bude vysazena svisla vétev DN 50 (pro KGJ). Vodorovné potrubi DN 100 bude osa-
zeno uzaviraci klapkou DN 100, PN 16 a propojeno na vstup AUK kotelny. Svisla odbocka
DN 50 bude opatiena kulovym uzavérem DN 50, G 2%, redukovdna na DN 25 a propojena na
vstup regulatoru pretlaku G 1 - G 2 '4* s vystupnim ptetlakem 6,0 kPa. Regulator je jed-
nostupiiovy, s integrovanym pojistnym ventilem a bezpecnostnim rychlouzavérem (VSX).
Vystupni potrubi regulatoru DN 50 bude rozsifeno na DN 80, otoceno o 90° a propojeno na
vstup AUK kogeneracni jednotky. Vystupni potrubi regulace DN 80 bude osazeno manomet-
rem 0-20 kPa. Pojistny ventil regulatoru bude odvétran potrubim DN 25, vyvedenym nad
sttechu objektu kotelny.

Nastaveni pojistnych armatur regulatoru

ARMATURA OTEVIRACI PRETLAK | UZAVIRACI PRETLAK
VZESTUP POKLES

Pojistny ventil TOPd - 7,2 kPa - -

Bezpecnostni rychlouzavér - MIPd - 7,8 kPa | 3,6 kPa




f) AUK KOTELNY A KGJ

TYP PRIPOINY | PRUTOK PROVOZNI | PRACOVNI TLAKOVA
ROZMER PRETLAK | TEPLOTY ZTRATA

membranovy, kotelna |DN 100 |361.4 m°/h |40 kPa |-15++60 °C |~ 1,8 kPa

bez napéti uzavien | KGJ DN80 |60m’/h |6,0kPa ~0,1 kPa

V objektu nové kotelny a strojovny KGJ budou vedeny dva oddélené rozvody ZP,
opatfené samostatnymi automatickymi uzavéry s vazbou na detekci ZP dle TPG 90802.

AUK kotelny bude instalovan na potrubi DN 100 ve spodni ¢asti sloupku HUK, za
uzaviraci klapkou DN 100 PN 16. Vystup AUK bude otocen o 90° a prostoupi v chranicce
obvodovou sténou do strojovny KGJ. AUK kogenera¢ni jednotky bude instalovan na rozsiie-
ném potrubi vystupu regulace pretlaku pro KGJ, DN 80, v horni ¢asti ¢asti sloupku HUK.
Vystup AUK kogenerac¢ni jednotky bude otocen o 90° a prostoupi v chranicce obvodovou
sténou do strojovny KGJ.

Elektromagnetické ventily budou v membranovém provedenti, s fidicim solenoidem, s
pfipojnym napétim 230V/50Hz, vybavené integrovanym obtokem s manostatem. Bez napéti
je ventil uzavien. Od fidicich solenoidii budou provedena odvétravaci potrubi DN 20, vyve-
dena v soub¢hu s odvétranim regulace pietlaku nad stfechu objektu.Pii opétovném uvadéni do
provozu po havarijnim odstaveni kotelny je nutno pred otevienim elektromagnetického venti-
lu vyrovnat obtokem ptetlak v rozvodu ZP.

g) STL VNITRNi ROZVOD - KOTELNA

MATERIAL ROZMER DELKA PRVOVOZNI' UZAVERY
PRETLAK

Trubka ocelova bezesva ¢erna dle |DN 100, 50,32, |[~50m (40 kPa |KU - DN 50,

CSN EN 10 208-1, jakost L235GA |25, 20, 15 20,15

Potrubi DN 100 prostoupi obvodovou sténou do strojovny KGJ, vystoupa do vysky
cca 3,2 m nad podlahou a povede podél obvodu strojovny. V chrénic¢ce prostoupi délici sténou
a povede podél obvodové stény ke kotlim. Bude oto¢eno o 90° a povede napfi¢ kotelnou nad
¢elnimi deskami kotlti. Potrubi DN 100 STL vnitiniho rozvodu bude nad kotlem K1 zaslepe-
no klenutym dnem. Z pateiniho potrubi DN 100 budou vysazeny tii (vyhledové ¢tyii) svislé
odbocky DN 50 pro hotdky kotli. Odbocky klesnou podél skiini kotlti do urovné hotaki a
budou pted propojenim na piislusenstvi hotakli ukonéeny uzavéry DN 50, G 2*. Budou redu-
kovéany na DN 25 a propojeny pfimym Sroubenim na ptislusenstvi hotaki. Nad kulovymi
uzavéry DN 50 budou na potrubi DN 50 pomoci smycky DN 15 osazeny manometry praméru
160 mm, rozsahu 0 - 60 kPa, uzavirané trojcestnymi kulovymi uzévéry DN 15.

Z konci ptivodnich potrubi DN 50 budou vysazeny odbocky DN 15 pro odvzdusnéni
STL vnitiniho rozvodu. Odbocky odvzdusnéni budou opatifeny dvémi kulovymi uzavéry DN
15, a vzorkovacim kulovym uzavérem na mezikusu. VSechny tfi vétve potrubi odvzdusnéni
DN 15 budou propojeny do spole¢ného potrubi DN 15, vedeného v soubéhu s piivodnim po-
trubim DN 100 k obvodové stén¢ strojovny KGJ a vyvedené mimo objekt nad stiechu.

Pro zasobnikové ohtivace TV bude z patefniho STL rozvodu DN 100 v kotelné vysa-
zena odbocka DN 32, vedena podél obvodu kotelny k ohiivac¢iim a rozdélena do dvou vétvi
DN 25. Obé vétve DN 25 klesnou k pfipojnym mistim zasobnikovych ohtivaci, budou opat-
feny kulovymi uzavéry DN 25, G 1* a redukovany na DN 20. Pted propojenim STL vnitiniho
rozvodu na pripojna mista zasobnikovych ohtivacti budou osazeny regulétory, snizujici pro-
vozni pretlak STL vnitinich rozvoda 40 kPa na piipojny pietlak ohiivace 2,0 kPa. Nad kulo-
vymi uzavéry DN 20 budou na potrubi DN 25 pomoci smycky DN 15 osazeny manometry
priméru 160 mm, rozsahu 0 - 60 kPa, uzavirané trojcestnymi kulovymi uzavéry DN 15. Z
koncti ptivodnich potrubi DN 25 budou vysazeny odbocky DN 15 pro odvzdusnéni STL
vnitiniho rozvodu. Odbocky odvzdusnéni budou opatifeny dvémi kulovymi uzavéry DN 15, a



vzorkovacim kulovym uzavérem na mezikusu. Obé vétve potrubi odvzdusnéni DN 15 budou
propojeny do spole¢ného potrubi DN 15, vedeného v soubchu s ptivodnim potrubim DN 32
k patefnimu rozvodu DN 100 a propojené¢ho do odvzdusinovaciho potrubi rozvodu kotli.

h) STL VNITRNI ROZVOD - KGJ

MATERIAL ROZMER DELKA PRVOVOZNI' UZAVERY
PRETLAK

Trubka ocelova bezeSva ¢erna dle |DN 150, 80,50, (~15m |6,0 kPa | KU - DN 50

CSN EN 10 208-1, jakost L235GA |15 KU -DN 15

Vétev rozvodu pro KGJ, potrubi DN 80 prostoupi obvodovou sténou do strojovny
KG@J. Vystoupa do vysky cca 3,2 m nad podlahou a bude rozsifeno na DN 150. Povede podél
obvodové stény strojovny ke KGJ. Potrubi DN 150 bude na urovni pfipojného mista KGJ
redukovano na DN 80 a povede nad ptipojné misto KGJ. Bude otoceno svisle, redukovano na
DN 50 a osazeno kulovym uzavérem DN 50, PN 10. Pod kulovym uzavérem bude potrubi DN
50 propojeno na ptirubu DN 50 plynové fady KGJ. Nad kulovym uzédvérem DN 50 bude na
potrubi DN 80 pomoci smyc¢ky DN 15 osazen manometr pruméru 160 mm, rozsahu 0 - 20
kPa, uzavirany trojcestnym kulovym uzavérem DN 15.

Z konce ptivodniho potrubi bude vysazena odbocka DN 15 pro odvzdusnéni STL
vnitiniho rozvodu. Odboc¢ka odvzdus$néni bude opatiena dvéma kulovymi uzavéry DN 15, a
vzorkovacim kulovym uzavérem na mezikusu. Potrubi odvzdusnéni DN 15 bude propojeno
na odvzdusiovaci potrubi rozvodu kotelny, vyvedené mimo objekt.

i) STL VNITRNi ROZVOD - OHREV TV - STAVAJICi KOTELNA (do&asny)

MATERIAL ROZMER DELKA |PROVOZNI | UZAVERY
PRETLAK

Trubka ocelova bezeSva ¢erna dle |DN 25, 20, 15 ~50m (40 kPa |KU - DN 25,

CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 15

Pro zasobnikové ohiivace TV bude z patetniho STL rozvodu DN 100 v koteln¢ vysa-
zena odbocka DN 32, vedend podél obvodu kotelny k ohfivacim a rozdélena do dvou vétvi
DN 25. Obé vétve DN 25 klesnou k ptipojnym mistiim zasobnikovych ohtivact, budou opat-
feny kulovymi uzavéry DN 25, G 1* a redukovany na DN 20. Pfed propojenim STL vnitiniho
rozvodu na piipojnd mista zasobnikovych ohiivacl budou osazeny regulatory, snizujici pro-
vozni ptetlak STL vnitinich rozvoda 40 kPa na ptipojny pretlak ohfivace 2,0 kPa. Nad kulo-
vymi uzaveéry DN 20 budou na potrubi DN 25 pomoci smycky DN 15 osazeny manometry
pruméru 160 mm, rozsahu 0 - 60 kPa, uzavirané trojcestnymi kulovymi uzavéry DN 15. Z
konct ptivodnich potrubi DN 25 budou vysazeny odbocky DN 15 pro odvzdusnéni STL
vnitiniho rozvodu. Odbocky odvzdusnéni budou opatfeny dvémi kulovymi uzavéry DN 15, a
vzorkovacim kulovym uzavérem na mezikusu. Ob¢ vétve potrubi odvzdusnéni DN 15 budou
propojeny do spole¢ného potrubi DN 15, vedeného v soubéhu s pfivodnim potrubim DN 32
k pateinimu rozvodu DN 100 a propojené¢ho do odvzdusiovaciho potrubi rozvodu kotli.

j) REGULACE PRETLAKU, NTL VNITRNi ROZVOD - KUCHYNE

MATERIAL ROZMER DELKA PRVOVOZNI' UZAVERY
PRETLAK

Trubka ocelova bezesva ¢erna dle |DN 20,50 (~3,0m |40 kPa KU -DN 20

CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 2,0 kPa

Po uvedeni nové plynové kotelny do provozu a provedeni demontaze STL arealového
plynovodu piivodni technologie ohfevu TV bude, pted zapocetim demontaze rozvodu stavaji-
ci kotelny, premistén stavajici regulator Mesura B 25 z odbocky DN 15 na potrubi DN 150 za
stavajicim HUK na odboc¢ku DN 20 pted stavajicim HUK. Na uvolnény kulovy uzavér DN



20, G % bude propojen pomoci redukované zavitové vsuvky R %4“/R 5%, Vystup regulatoru
DN 32 bude rozsifen na DN 50 a propojen na stavajici NTL potrubi DN 50, vedené po fasadé
objektu do kuchyné.

k) DEMONTAZE
STAVAJICi ROZVOD PRO OHREV TV - € 117 kg

MATERIAL ROZMER | DELKA | HMOTNOST | ARMATURY
Trubka ocelova, bezesva, ¢er- [DN 20 [50,0 m |94 kg KU - DN 20, 25, regulator,
n4, litina, smés kovi DN 25 |[7,0m |15kg plynomér ... (~ 8,0 kg)

Stavajici rozvod pro ohfev TV bude demontovan po provedeni ,,docasné* technologie
ohfevu TV v prostoru stavajici plynové kotelny. Stavajici STL nadzemni plynovod DN 20,
regulace pietlaku, podruzné méteni spotieby, plynomér BK - G 4, a NTL vnitini rozvod DN
25 budou demontovany od uzavéru u stavajiciho HUK az ke kotli 49 kW.

Odstaveni
Odstaveni bude provedeno uzavienim kulového uzavéru DN 20 u stavajiciho HUK a
uzavienim kulového uzavéru pred regulatorem.

Odplynéni

STL arealovy plynovod DN 20 a NTL vnitini rozvod budou odplynény samostatné.
Odplynéni bude provedeno pomoci inertniho plynu, odfuk ZP do atmosféry bude proveden
hadici, propojenou na uzavér pied regulatorem (STL) a uzavér teplovodniho kotle (NTL, po
odpojeni kotle) a vyvedenou mimo objekt. Vyusténi hadice musi byt v dostatecné vzdalenosti
od oken, dvefi, vétracich otvort apod. Behem odvzdusinovani bude pod dozorem, zamezuji-
cim vyskytu nepovolanych osob v blizkosti vyusténi, pouzivani otevieného ohné apod.

K odplynéni bude pouzit kysli¢nik uhli¢ity, nebo dusik, z tlakové lahve. Pro napojeni
tlakové lahve s inertnim plynem na STL aredlovy plynovod bude za kulovym uzavérem STL
plynovodu provedena navrtavka DN 15. Pro napojeni na NTL vnitini rozvod bude vyuzit
vstup plynoméru. Odplynovani bude provadénou tak dlouho, nez bude zjisténo, ze v potrubi
rozvodu neni smés ZP, odbér vzorku bude provadén na vyusténi odplynovaci hadice. Koncen-
trace plynu bude zjisStovana detektorem, zapalovani vypousténého plynu a smési je prisné
zakazano. Rozvod ZP je odplynén, pokud je koncentrace plynu ve vzorku niz$i nez 1/10 kon-
centrace spodni meze vybusnosti, ktera je pro ZP stanovena pod 0,5% metanu.

Demontaz

Po odplynéni a provedeni zkousky koncentrace ZP v potrubi rozvodu pro ohfev TV
demontovano. Béhem fezacich praci musi byt zajisténa protipozarni bezpecnost, na pracovisti
musi byt umistény u¢inné hasebni prosttedky v dostateném mnozstvi. Behem provadéni de-
montaze musi byt zajisténo dostatecné vétrani s prihlédnutim k tiniku inertniho plynu z de-
montovaného rozvodu. Technologicky postup demontaze vypracuje dodavatel stavby. Pozarni
zabezpeceni demontaze, pocet hasebnich prostiedkil, pouzivani ochrannych prostiedkt apod.
stanovi v ramci feSeni BOZP dodavatel stavby v ndvaznosti na technologicky postup prova-
déni demontaze.

PLYNOVA KOTELNA - ¢ 1538 kg

MATERIAL ROZMER DELKA HMOTNOST | ARMATURY

Trubka ocelova, bezesva, ¢erna, | DN 200 10,0 m |106 kg S - DN 150,

litina, smés kovi DN 150 1,5m 13,0 kg |KU-DN 100, 25
DN 100 3,0 m 8,0 kg 15, BAP DN 150
DN 25 18,0 m |15,0 kg |regulator, filtry
DN 15 4,0 m 6,0 kg ... (~375kg)




Demontaz bude provedena po uvedeni nové kotelny do provozu. Stavajici STL a NTL
vnitini rozvody v objektu stavajici kotelny vetné regulace pietlaku a AUK budou demonto-
vany od stavajiciho HUK az ke kotlim.

Odstaveni kotelny
Odstaveni regulace ptetlaku a rozvodu kotelny bude provedeno uzavienim stavajiciho
HUK, Soupatka DN 150.

Odplynéni

Odplynéni bude provedeno pomoci inertniho plynu, odfuk ZP do atmosféry bude pro-
veden stavajicim pevnym odvzdusiovacim potrubi, vyvedenym mimo kotelnu.

K odplynéni bude pouzit kysli¢nik uhli¢ity, nebo dusik, z tlakové lahve. Pro napojeni
tlakové lahve s inertnim plynem bude vyuzita odbocka pro rozvod kuchyng. Odplynovani
bude provadénou tak dlouho, nez bude zjisténo, Ze v potrubi rozvodu neni smés ZP, odbér
vzorku bude provadén stavajicimi vzorkovacimi uzavéry na pevném potrubi odvzdusnéni.

Demontaz

Po odplynéni a provedeni zkousky koncentrace ZP v potrubi rozvodu budou rozvody
demontovany. Otvory ve sténach objektu kotelny, vzniklé demontdZzi potrubi budou vyplnény
zdivem. Rozsah stavebnich Giprav objektu kotelny bude uptesnén objednatelem v zavislosti na
dalSim vyuziti objektu a neni soucasti této PD.

Béhem tezacich praci musi byt zajiSténa protipozarni bezpecnost, na pracovisti musi
byt umistény u€inné hasebni prostiedky v dostate¢ném mnozstvi. Béhem provadéni demonta-
7e musi byt zajisténo dostatecné vétrani s pfihlédnutim k uniku inertniho plynu z demontova-
ného rozvodu a nebezpeci snizeni obsahu kysliku ve vdechovaném vzduchu, ptipadné pouzit
dychaci pfistroje.

Technologicky postup demontéze vypracuje dodavatel stavby. Pozarni zabezpeceni
demontéze, pocet hasebnich prostfedkil, pouzivani ochrannych prostiedkt apod. stanovi v
ramci feSeni BOZP dodavatel stavby v ndvaznosti na technologicky postup provadéni demon-
taze, urcujici zptisob déleni materidlu atd.
ptipadné pouzit dychaci pfistroje.

1) MONTAZ

Trubni material musi odpovidat TP a dodacim ptedpisiim. Potrubi rozvodu bude sva-
fovano, prirubové a zavitové spoje se omezi na nezbytné nutny pocet. Potrubi vnéjsiho a
vnitiniho rozvodu bude uloZeno na konzolach, upevnénych na stavajici nosné konstrukce a
zapuSténych do zdiva objektu. Prostupy sténami budou provedeny plynotésnymi chrani¢kami.
Svaiedské prace sméji vykonavat pracovnici splitujici kvalifikaéni pozadavky dle CSN EN
ISO 9606-1.

m) ZKOUSKY

S plynovym zafizenim bude dodéna potiebna technicka dokumentace a revizni kniha.
Pted uvedenim plynového zatizeni do provozu bude zatizeni vyzkousSeno a schvaleno dle pfi-
slusnych predpist. Pred vpusténim plynu do nového plynového zatizeni, budou provedeny
tlakové zkousky a provedena vychozi revize. Zatizeni smi byt uvedeno do provozu az po pro-
vedeni vSech predepsanych kontrol a revizi.

ZkousSka tésnosti

Provadi se vzduchem nebo inertnim plynem, zkouseny usek je povazovan za vyhovu-
jici, pokud u né&j nedojde po dobu 1 hodiny k poklesu zkusebniho pietlaku vlivem uniku zku-
Sebniho média.



ZkuSebni pretlak

Pro stanoveni hodnoty zkuSebniho ptetlaku je uvazovano s nastavenim vystupniho
pretlaku RS a aktiva¢nich hodnot pojistnych armatur pii vzestupu vystupniho provozniho tla-
ku dle TPG 605 02, bod 4.2.4.1.

STL rozvod

MOPy - nejvyssi provozni pretlak STL arealového plynovodu pro kotelnu - 40 kPa

§piék0vz’1 hodnota OPy - 1,075 MOP, - 43 kPa

TOP4 - pfechodny vystupni provozni pretlak, aktivacni tlak pro pojistny ventil regulatoru,
max. 1,2 x MOPy - 48 kPa

MIP, - nejvyssi pretlak pifi poruse, aktivacni pretlak bezpecnostniho rychlouzavéri RS, max.
1,3x MOPy - 52 kPa.

Zkusebni pietlak pro plynovody do 200 kPa dle EN 12327 je (1,75 MOP) tj. 70 kPa.
ZkuSebni ptetlak je stanoven na 70 kPa. ZkuSebni ptetlak pro plynovody do 10 kPa dle EN
12327 je (2,5 MOP) tj. 20 kPa. Zkusebni ptetlak je stanoven na 20 kPa.

Technologicky postup zkousky vypracuje revizni technik, povéteny jejim provedenim.
Zkousky budou provedeny pted provedenim natéri, manometry a AUK budou demontovany
a nahrazeny mezikusy.

n) PROTIKOROZNi OCHRANA

Potrubi vné&jsiho a vnitiniho rozvodu bude natfeno zakladni barvou (ervenohnédy
Plumbinol O 2301). Vrchni natér bude proveden dvojity, emailem syntetickym (S 2013, od-
stin zlut’ chromova).

Vnéjsi a vnitini rozvody a potrubi odfuki, vyvedena nad stfechu kotelny, musi byt
uzemnény propojenim na zemnici sit’ budovy. Opatieni na ochranu pied ucinky statické elek-
tfiny budou fesena dle CSN CLC/TR 60079-32-1 (332320).

0) BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI PRI PRACI

Pii realizaci vSech praci, pfi ptipravé a provozu stavenisté a pfi provadéni stavby bu-
dou splnény pozadavky soucasné legislativy, vztahujici se k provadénym pracovnim ¢innos-
tem, zejména § 2. a 3. Zakona 309/2006 Sb. A odkazl na ptislusné normy a ptedpisy.

1. Ochrana proti poZaru

2. Hygiena, ochrana zdravi a zivotniho prostfedi

3. Zasady bezpecnosti prace pii vystavbé plynovodit
4. Ochrana proti hluku

1. Ochrana proti poZaru
Posouzeni poZarniho nebezpeci

STL a NTL plynovody v aredlu nemocnice je dopravovan topny plyn, hotflavina, tvo-
fici se vzduchem vybusnou smés. Meze vybusnosti dle CSN 38 6405 jsou pro zemni plyn
5,015 % ve smési se vzduchem. Vyhievnost zemniho plynu je 34,4 MJ/m’.

Pfi normalnim provozu rozvodu neni nebezpeci vybuchu ani pozaru, nebot’ plynovod
je hermeticky uzavien proti vniknuti vzduchu a je pevnostné dimenzovan na provozni tlak.
Stavajici STL aredlovym plynovodem je dopravovan zemni plyn pod pietlakem cca 40 kPa.
Navrzenym STL vné&jSim a vnitinim rozvodem bude dopravovan zemni plyn pod pietlakem
40 kPa, navrzenymi STL vnitinim rozvodem pro KGJ bude dopravovan zemni plyn pod pte-
tlakem cca 6,0, ptipojny pietlak zdsobnikovych ohfivact TV je 2,0 kPa.

Nebezpecnou operaci z pozarniho hlediska, spojenou vétsinou s odstraiiovanim poruch
a havérii na plynovodu je uvoliiovani tlaku a vyprazdiovani plynovodu. Pfi odfukovani plynu
tento rychle unika do hornich vrstev atmosféry a rozptyluje se smichanim s atmosférickym



vzduchem na koncentrace pod dolni mez vybusnosti. Uvedené operace provadi odborni pra-
covnici provozovatele za odpovidajicich bezpe¢nostnich opatfeni. Odfukovani plynu neohro-
zuje okoli, pokud je dbano vSech predpisti.

Pti tiniku plynu z potrubi je nebezpeci zapaleni nebo exploze zpliisobené ohném, nebo
vybusnym motorem, jiskrou atd. Havarijni situaci se rozumi nekontrolovany tnik plynu bez
asistence hasict, ktery mlize ohrozit osoby a objekty ndslednym vybuchem ¢i pozarem.

UvaZuje se s témito pripady havarie
- unik plynu bez nasledného horeni
prostor se oznaci vystraznymi prostfedky, které se umisti mimo ohroZeny prostor, dalsi
¢innost zajist'uje pohotovostni Ceta dle ptislusnych predpist
- unik plynu s naslednym horenim
likvidace stejnym zptisobem jako u piedchoziho piipadu. V piipad¢ rozsifeni pozaru se
privolaji nejblizsi hasi¢ské sbory.
- unik plynu s vybuchem
likvidace stejnym zpusobem jako u predchoziho piipadu

Bezpecnostni a protipoZarni zabezpeceni
Pro zajisténi pozéarni ochrany pfi vystavbé plynovodu je nutné tidit se nasledujicimi
pokyny:
- provést vyklizeni pracovniho prostoru od hotlavin
- vyskolit pracovniky, ktefi pracuji s otevienym ohném
- vypracovat technologicky postup praci v souladu s platnymi a bezpecnostnimi ptedpisy
- vybavit pracovni skupiny vhodnymi ochrannymi a hasicimi prosttedky
- dohlizet u pozarné nebezpecnych praci
- dodavatel bude udrzovat spojeni v provozu, aby mohl v ptipad¢ potieby ptivolat hasice

Zasady pro poZarni bezpecnost

Pro zamezeni poruch, tedy i zamezeni nebezpeci pozaru a vybuchu je tieba dodrzet
vSechna zakonnd ustanoveni, pfedpisy a normy, které¢ se vztahuji na vystavbu a provoz plyno-
vodi a rozvodt plynu. Pro zafizeni stavenisté plati normy CSN 73 0802, CSN 73 0833, CSN
6502011 a ostatni predpisy PO.

2. Hygiena, ochrana zdravi a Zivotniho prostredi

Pti demontazich a vystavbé vnéjSich a vnitinich plynovodu je tieba dodrzovat ,,Pravi-
dla o bezpecnosti a ochran¢ zdravi pfi praci v plynarenstvi“. Pfi samotné realizaci ptijdou
stavebnici do styku se Skodlivinami, jako jsou napf. zplodiny hoteni, vysoké teploty, nadmeér-
ny hluk atd. Je tfeba dbat na pfisné dodrZovani bezpecnostnich piedpist. Pfiprave stavby a jeji
realizaci je tfeba vénovat zvySenou pozornost.

3. Zasady bezpecnosti pri vystavbé plynovodii
Dobra ptiprava stavenisté po celé trase vnitiniho plynovodu vytvaii predpoklady pro
hladkou a bezpe¢nou realizaci stavby. Z hlediska bezpec¢nosti prace je tieba dodrzet tyto
podminky:
- z pracovniho prostoru odklidit v§echny ptekazky, které by mohli ohrozit bezpe¢né provadéni
stavby
- zajistit pro celou stavbu pfistupové cesty
- zajistit bezpecné vykladani trub a ostatniho pomocného materiélu, jejich skladovani, pte-
kladku a manipulaci s nimi béhem montaze

4. Ochrana proti hluku
Rozméry potrubi plynovodu a regulaci pietlaku jsou navrzeny tak, aby ani pii maxi-



malnim prutoku ZP nedoslo k ptekro¢eni maximalnich povolenych stfednich rychlosti prou-
déni plynu a tim pfipadnému vzniku nadmérného hluku vlivem turbulentniho proudéni, nara-
zeni rozpadajiciho proudu plynu na stény potrubi a kompresnich raza.

p) NAKLADANI S ODPADY
17 - STAVEBNI A DEMOLICNI ODPADY

Kod odpadu Kategorie | Nazev druh odpadu
odpadu

17 02 03 0 Plasty
17 03 02 O Asfaltové smési neuvedené pod Cislem 17 03 01
17 04 05 0 Zelezo a ocel
170411 0O Kabely neuvedené pod 17 03 01
17 05 - Zemina (vCetné vytéZené zeminy), kameni a vytéZend hluSina
17 05 04 0 Zemina a kameni neuvedené pod Cislem 17 05 03
20 KOMUNALN{ ODPADY
20 03 Ostatni komunalni odpady
2003 01 O Smésny komundlni odpad

Likvidaci odpadi vzniklych béhem stavby bude zajistovat dodavatel stavby. Odpady
budou likvidovany odvozem na skladku pro tento druh odpadu urc¢enou. Pokud by béhem
stavby doslo z neptfedvidatelnych divodii ke vzniku nebezpecného odpadu, je dodavatel stav-
by povinen postupovat v souladu s vyhlagkou MZP 93/2016 Sb.

3. VYPIS ZAKLADNIHO MATERIALU

a) STL arealovy plynovod

1 |Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 100, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA [49,0 m
2 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 15, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA 0,5 m
3 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 100 12 ks
4 | Priruba s krkem DN 100, PN 16 4 ks
5 | Ptirubovy spoj DN 100, PN 16 4 ks
6 | Piivafovaci natrubek navrtdvky pod ptetlakem, DN 150/100, PN 16 1 ks
7 | Kulovy uzavér DN 100, PN 16 2 ks
8 |Kulovy uzavér DN 15, G 5" 1 ks
9 | Zatka DN 15, R 5* 1 ks
10 | Chranicka ocelova, DN 125 0,5 m
11 | Pomocny materidl - podpéry, poutaci tfrmeny, konzoly, drobny montdzni ma- |50 kg
terial
b) Regulace pretlaku, AUK
1 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 100, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA [3,0 m
2 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 80, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA (2,5 m
3 | Trubka ocelova beze$va, cerna DN 50, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA 3,0 m
4 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 40, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA  [0,5 m
5 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 25, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA 8,0 m
6 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 20, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA | 17,0 m
7 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 15, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA  [0,5 m
8 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 100 2 ks
9 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 80 1 ks




10 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 50 4 ks
11 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 25 7 ks
12 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 20 18 ks
13 | Trubkové redukce DN 80/50 1 ks
14 | Trubkové redukce DN 50/25 1 ks
15 | Trubkové redukce DN 20/15 2 ks
16 | Ptiruba s krkem DN 100, PN 16 6 ks
17 | Pfiruba s krkem DN 80, PN 16 2 ks
18 | Priruba s krkem DN 50, PN 16 2 ks
19 | Ptirubovy spoj DN 100, PN 16 6 ks
20 | Pfirubovy spoj DN 80, PN 16 2 ks
21 | Ptirubovy spoj DN 50, PN 16 2 ks
22 | Uzaviraci klapka DN 100, PN 16, (se zavitovymi nalitky) 1 ks
23 | Kulovy uzavér DN 50, PN 16 1 ks
24 | Kulovy uzavér DN 15, G 4 1 ks
25 | Trojcestny kulovy uzavér DN 15, G %% 3 ks
26 | Zatka DN 15, R 5" 1 ks
27 | Manometr pramér 160 mm, 0 +~ 60 kPa 2 ks
28 | Manometr pramér 160 mm, 0 +~ 20 kPa 1 ks
29 | Smycka manometru DN 15 3 ks
30 | Pfrechod M 20x1,5/R %5 3 ks
31 | Privarovaci natrubek DN 15, R 5% 1 ks
32 | Sroubeni piimé s plochym t&snénim DN 40, G 6/4* 1 ks
33 | Sroubeni p¥imé s plochym t&snénim DN 25, G 1 1 ks
34 | Sroubeni p¥imé s plochym t&snénim DN 15, G 14 2 ks
35 |Redukované zavitova vsuvka G 1*/R %%, (bude upiesnéno dle regulatoru) 2 ks
36 | Redukovand zavitova vsuvka G 5*/R V4* 2 ks
37 |Filtr DN 100, PN 16 1 ks
38 | Membranovy, elektromagneticky ventil DN 100, PN 16, 230V/50Hz, bez 1 ks
nap¢ti uzavien, prac. pietlak 5 - 50 kPa, v€etné ochozu s manostatem
39 | Membranovy, elektromagneticky ventil DN 80, PN 16, 230V/50Hz, bezna- |1 ks
peti uzavien, prac. pretlak 5 - 50 kPa, véetn¢€ ochozu s manostatem
40 |Regulator 40/6,0 kPa, ~ 100 m°ZP/h, G 1°/G 6/4“, integrovany bezpe¢nostni |1 ks
rychlouzavér a pojistny ventil
41 | Chranicka ocelova DN 125 0,5 m
42 | Chranic¢ka ocelova DN 100 0,5 m
43 | Chranicka ocelova DN 40 0,5 m
44 | Chranicka ocelova DN 32 1,0 m
45 | Pomocny material - podpéry, poutaci tfrmeny, konzoly, drobny montazni ma- |10 kg
teridl
b) STL rozvod v kotelné a KGJ
1 |Trubka ocelova bezesva, éerna DN 150, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA [8,0 m
2 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 100, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA (23,0 m
3 | Trubka ocelova beze$va, ¢erna DN 80, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA [5,0 m
4 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 50, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA {9,0 m
5 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 32, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA | 10,0 m
6 | Trubka ocelova bezeiva, cerna DN 25, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA 7,5 m
7 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 20, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA |1,0 m




8 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 15, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA | 50,0 m
9 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 150 1 ks
10 | Trubkovy oblouk 45°, 1,5xD, DN 100 4 ks
11 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 80 2 ks
12 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 50 3 ks
13 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 32 3 ks
14 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 25 6 ks
15 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 20 2 ks
16 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 15 18 ks
17 | Trubkova redukce DN 80/50 1 ks
18 | Trubkova redukce DN 50/25 3 ks
19 | Trubkova redukce DN 32/25 1 ks
20 | Trubkova redukce DN 25/20 2 ks
21 |Klenuté dno DN 150 2 ks
22 |Klenuté dno DN 100 1 ks
23 | Pfiruba s krkem DN 50, PN 16 1 ks
24 | Ptirubovy spoj DN 50, PN 16 1 ks
25 | Kulovy uzavér DN 50, G 2 4 ks
26 |Kulovy uzévér DN 25, G 1¢ 2 ks
27 | Kulovy uzavér DN 15, G /5 12 ks
28 | Kulovy uzavér DN 15, G 4%, vzorkovaci 6 ks
29 | Trojcestny kulovy uzavér DN 15, G 5" 6 ks
30 | Manometr priimér 160 mm, 0 + 60 kPa 5 ks
31 | Manometr pramér 160 mm, 0 +~ 20 kPa 1 ks
32 | Smycka manometru DN 15, G /%2 6 ks
33 | Pfechod M 20x1,5/R %5 6 ks
34 | Ptimocinny regulator G ¥4, 40/2,0 kPa, 12,3 m°ZP/h 2 ks
35 | Sroubeni p¥imé s plochym t&snénim DN 20, G ¥ 2 ks
36 | Chranicka ocelova, DN 125 0,5 m
37 | Chranicka ocelova, DN 32 1,0 m
38 | Pomocny materidl - podpéry, poutaci tfrmeny, konzoly, drobny montdzni ma- |50 kg
terial
b) STL rozvod pro ohiev TV - stavajici kotelna
1 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 25, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA | 13,0 m
2 | Trubka ocelova bezesva, ¢erna DN 20, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA [1,0 m
3 | Trubka ocelova beze§va, ¢erna DN 15, dle CSN EN 10 208-1, mat. L235GA {9,0 m
4 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 25 7 ks
6 | Trubkovy oblouk 90°, 1,5xD, DN 15 4 ks
7 | Trubkova redukce DN 25/20 2 ks
8 | Trubkova redukce DN 25/15 1 ks
9 |Klenuté dno DN 150 1 ks
10 | Kulovy uzavér DN 25, G 1 2 ks
11 |Kulovy uzévér DN 15, G %2 4 ks
12 | Kulovy uzavér DN 15, G 4%, vzorkovaci 2 ks
13 | Trojcestny kulovy uzavér DN 15, G 5% 2 ks
14 | Smycka manometru DN 15, G 5 2 ks
15 | Pfechod M 20x1,5/R 5 2 ks
16 | Pomocny materidl - podpéry, poutaci tirmeny, konzoly, drobny montdzni mat. |10 kg







