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 2x Uč160 mm 2x Uč160 mm

 2x Uč160 mm
 2x Uč160 mm
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Uč.160
Uč.160

+9,800+7,600 +7,600
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+5,330 n.s

+5,180 s.s.
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+5,180 s.s.+5,150 n.s
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VZT
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ZTIZTI ZTI
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ZTI

ZTI
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+5,750 s.s.
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+5,325 s.s.
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111

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

4

2

1

3

3

3

3

3

3

7

7

77

6

6

6

6

6

6

6

6

6
6

6

6 6

66

6

6 6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

66

9

9

8888

8

8888

8888

8

8888

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8 8 8

8
8 8

+3,750 n.s

+3,600 s.s.

10

10

10

10

10

10

10
10

10

10

10

10

10

10

10

4

2

10

10

2°

2°

21,8°21,8°

21
,8

°
21

,8
°

2%

2°

2°

2°2°

2°2°

2°

2°

2°

2° 2°

12°

proměnný
sklon°

2°2°

2°

2°2°

2°

2°

2%
2%S1 S1

S1

S1

S2

S2

S2

S2

S2

S2

S3

S3

S3

S4

S4

S4

S5

S5
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Rozpis a schema oplechování
pozice schema  popis

1   oplechování atika

2   oplechování okapní hrany

3   oplechování okapní plech

4   oplechování okapní plech
   s PVC úpravou pro navaření folie

5   lemování ukončení folie

6 DN 150-200 žlab vč. kotlíků a svodů
 dle st.stavu
7 DN150  žlab vč. kotlíků a svodů
   bez úprav

500
201020 10

10
10

200
40

120
20 10

220
20 10

10

10
80

Poznámky
pozice popis

8 úprava stávajícího parapetu okna pro ukotvení folie
 pod parapet v návaznosti na zateplení objektu
 nutno řešit na stavbě v konkrétním případě

9 úprava stávajícího kontrolního žebříku - nutno upravit délku
 v návaznosti na navýšení kce vlivem zateplení.
 -doporučujeme upravit v souladu s normou ČSN 74 3282 - úprava
  nástupu na plochu střechy (plošina a ochranná zábradlí)

10 úprava na okraji střechy - trámek 150/150

UPOZORNĚNÍ :
PŘED ZAHÁJENÍM STAVEBNÍCH PRACÍ BUDOU OVĚŘENY ROZMĚRY SE SKUTEČNOSTÍ!!
PŘED PROVÁDĚNÍM PRACÍ NUTNO PROVÉST REVIZI VŠECH VÝŠEK PARAPETŮ OKEN NAD STŘEŠNÍ
ROVINOU V KONFRONTACI VÝŠKY NAVRŽENÝCH SKLADEB. POŽADAVEK JE SNAHOU PŘEDEJÍT
KOLIZÍM V TĚCHTO MÍSTECH.
DOKUMENTACE OBSAHUJE POUZE REKONSTRUKCI STŘEŠNÍHO PLÁŠTĚ!!
OBJEDNATEL BYL OBEZNÁMEN S NUTNOSTÍ ŘEŠENÍ HROMOSVODU V SOULADU S ČSN EN 62305,
ŘEŠENÍ HROMOSVODU NENÍ SOUČÁSTÍ TÉTO DOKUMENTACE, BUDE ŘEŠENO OBJEDNATELEM SAMOSTATNĚ
OBJEDNATEL BYL OBEZNÁMEN S POŽADAVKEM NA ZAŘÍZENÍ PROTI PÁDU Z VÝŠKY ČSN EN 795:2013,  ČSN EN 517
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