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DŘEVĚNÉ MADLO

120x120 mm

PLO50x10-1640 mm

DŘEVĚNÉ MADLO

80x80 mm

PLO40x10-1640 mm

PLO30x8-620 mm

ŽULOVÝ SLOUPEK

PLO40x10-1640 mm

DŘEVĚNÉ DISTANČNÍ

PRVKY ŠROUBOVANÉ KE

SPODNÍMU MADLU

DŘEVĚNÉ MADLO

80x80 mm

PODLITÍ POLYMERNÍ MALTOU

PŘÍČNÝ ŘEZ ZÁBRADLÍM

M 1:10
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TYPICKÝ PANEL

M 1:10

ŠROUB M8 NAHOŘE

SE ZÁPUSTNOU HLAVOU

ŠROUB M8 NAHOŘE

SE ZÁPUSTNOU HLAVOU

L100x10-40 PLO50x10-1640

PLO40x10-1640

PLO40x10-1640

PLO30x8-620

MADLO-DŘEVĚNÝ HRANOL

80x80-1640 mm DISTANČNÍ HRANOLKOTVA 4xM12 VLEPENÁ KOTVA 4xM12 VLEPENÁ

POZNÁMKY

OCEL VÝPLNĚ A ÚHELNÍKŮ: S235 JR

VÝROBNÍ SKUPINA EXC2

DŘEVO: MODŘÍNOVÉ, TŘÍDA C18

STUPEŇ KOROZNÍ AGRESIVITY: C4+K8

- POVRCH OCELOVÝCH PRVKŮ VÝPLNĚ MUSÍ BÝT PO PROVEDENÍ ZINKOVÁNÍ A NÁTĚRŮ HLADKÝ

- PRO PŘIPOJENÍ MADEL K OCELOVÝM VÝZTUHÁM A PŘIPOJENÍ RÁMU SE SVISLOU VÝPLNÍ KE SLOUPKU

BUDOU POUŽITY VRATOVÉ ŠROUBY

- SLOUPKY BUDOU OSAZOVÁNY NA VRSTVU VYSOKOPEVNOSTNÍ JEMNOZRNNÉ POLYMERNÍ MALTY TL. MIN.

20mm

- VEŠKERÉ SPOJE REALIZOVANÉ NA STAVBĚ ZÁBRADLÍ BUDOU PROVEDENY JAKO ŠROUBOVANÉ

- KOTEVNÍ MATERIÁL SLOUPKŮ - HILTI HIT-V závitová tyč s HIT-RE 500 V3 lepící hmota se 100 mm

kotevní hloubka, M12, Nerezová ocel.

- KOTEVNÍ MATERIÁL ÚHELNÍKŮ - HILTI HIT-V závitová tyč s HIT-RE 500 V3 lepící hmota se 70 mm

kotevní hloubka, M8, Nerezová ocel.

- OTVORY VE VODOROVNÝCH RAMENECH ÚHELNÍKŮ BUDOU PROVEDENY JAKO OVÁLNÉ 10x15mm

- MATICE A PODLOŽKY - NEREZOVÁ OCEL A4

- POVRCHOVÁ OCHRANA DŘEVA - IMPREGNACE + BEZBARVÝ NÁTĚR (KONKRÉTNÍ SKLADBA BUDE

PŘEDLOŽENA TDI K ODSOUHLASENÍ)

OCHRANA PROTI KOROZI JE NAVRŽENA V SOULADU S TKP KAPITOLA 19B:

ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM 70mm

3x ORG. POVLAK CELKEM TL. 210mm

CELKEM 280mm

ODSTÍN RAL: URČÍ SPRÁVCE NP ŠUMAVA
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