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1. PRUVODNI ZPRAVA
a) ZAKLADNI UDAJE

Nazev stavby Zatepleni objektu domova mladeZe SOS a SOU Susice
Objekt &.p. 1139/11, Vol$ov4, Susice - PLYNOVA KOTELNA
- ROZVOD PLYNU
Umisténi stavby | obj. ¢.p. 1139/11, Susice, sl.p.¢. 3086 a 3087 v k.i. SuSice nad Otavou
Investor SOS a SOU Susice, U Kaplicky 761, 342 01 SuSice
Provozni medium | Zemni plyn
Spotieba maximélni - 72,8 m°ZP/h, minimalni - 12,0 m’ZP/h

Provozni piretlak | STL rozvod - 95 kPa, NTL vnitini rozvod - 2,2 kPa

ZkuSebni pietlak | STL rozvod - 190 kPa, NTL vnitini rozvod - 15 kPa

Material rozvodu | Ocelové trubky bezesvé, cerné, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA

Pouzité normy C?SN EN 12327, 12732, 10208-1,2, 12279, 1775, TPG 609 01, 908 02,
CSN 070703, 15001 (386420)

b) POPIS

Investor fesi rekonstrukci stavajici plynové kotelny pro zasobovani teplem objektu
Domova mlddeZe SOS a SOU v Susici, Volové ulici &.p. 1139/11. Stdvajici technologie ko-
telny bude demontovana vcetné rozvodi a regulace ptetlaku plynu. Obchodni méteni spotieby
plynu ztstane zachovano.

V uvolnéném prostoru stavajici kotelny budou osazeny dva kondenzacni kotle o vyko-
nu min.300 kW/ks. Kotle budou osazeny plynovymi sdlavymi atmosférickymi hotdky a od-
koufeny samostatnymi koufovody do praduchu stdvajictho komina. Vzhledem k celkovému
instalovanému vykonu (600 kW) se jedn4 o kotelnu II. kategorie dle CSN 070703.

Pro zasobovani nové technologie plynové kotelny bude vyuzit stidvajici stiedotlaky
(dale STL) pramyslovy plynovod v aredlu Domova mlddeZze. Ve stdvajici mistnosti regulace
pretlaku navéaze na stavajici potrubi novy hlavni uzavér kotelny (HUP), filtrace a regulace
pietlaku s nizkotlakym (NTL) vystupem. Vzhledem k maximadlni spotfebé ZP (72,8 m’/h) se
nejednd o regulacni stanici dle EN 12186 ale o regulac¢ni zafizeni dle EN 12279. Na rozSitené
vystupni potrubi regulace pfetlaku bude osazen automaticky uzavér kotelny, elektromagnetic-
ky ventil s vazbou na dvojstupiiovou detekci vyskytu plynu v kotelné. Za elektromagnetickym
ventilem prostoupi NTL vnitini rozvod do prostoru byvalé strojovny, do kotelny a povede pod
stropem kotelnou k hotfdkiim kotlii. Rozvod bude ukonceny uzavéry pred plynovymi armatu-
rami hotakd.

¢) SPOTREBICE

TYP POCET |PRIPOINY |PRIPOINY |ROZSAH NASTAVENY | SPOTREBA
PRETLAK |ROZMER | VYKONU VYKON ZP
Kondenzacni pl.kotel 2ks (2,0kPa [DN32 |60+300 kW |300kW (364 m’/h

Hotdky budou vsazeny do kotlovych dvifek dvou ocelovych, kondenzacnich kotli ne-
bo budou integroviny do kotlového télesa.

Hotdk je atmosféricky, sdlavy, plynovy hotfdk v kompaktnim provedeni s Venturiho
sméSovaci trubici pro nizkou emisi NOx a CO a polokulovou plamencovou hlavou. Téleso
hotédku bude vsazeno do kotlovych dvitek kotle a je opatfeno axidlnim ventilatorem, sdruZe-
nym regulatorem vykonu a spalovaciho poméru plyn-vzduch, programovou automatikou, vy-
sokonapét'ovym zapalovanim paliva a hliddnim min. tlaku vzduchu a plynu. Soucasti dodavky
hotdku je kombinovany plynovy reguldtor. Plynovd armatura je v zdvitovém provedeni
s pfevleCnou matici s vnitfnim zavitem G 1%4°“. Vykon hofdku je modulovan v rozsahu 19 -
100 %.




d) PROSTOR S INSTALOVANYMI SPOTREBICI - KOTELNA

Kotle budou instalovany ve stdvajici, stavebné upravené kotelné v 1. NP objektu. Ko-
telna je pfepazena zdénou piickou, oddélujici prostor ptivodni strojovny. Kotelna je piistupna
dvoukiidlymi dvefmi z prostoru byvalé strojovny.

Kotle budou samostatnymi koutovody z nerez plechu o priméru 200 mm napojeny do
stavajicich, vyvlozkovanych, kominovych praduch.

2. TECHNICKA ZPRAVA
a) STL PRfJMYSLOVY PLYNOVOD

MATERIAL ROZMER PRACOVNI PRETLAK HUP KOTELNY

Trubka ocelova bezesva ¢erna dle | DN 80, 50 95 kPa KU-DN 50
CSN EN 10 208-1, jak. L235GA

Stavajici potrubi DN 80 prumyslového plynovodu pro kotelnu prostupuje vpravo od
vstupnich dvefi obvodovou zdi do stdvajici mistnosti regulace pietlaku. Stdvajici, zastarald
technologie regulace pietlaku (reguldtor VCP C 26 535-516, bezpe¢nostni rychlouzavér C 26
420-516, vodni pojistny uzavér, filtr C 26 604-516) bude demontovdna vcetné manometrt,
Soupdtek a Casti potrubi odvzdusSnéni. Ze stavajiciho rozvodu zlstane zachovédna vstupni ¢ast
DN 80 k ptirub& HUP kotelny (Soupatka DN 80 PN 16) v¢etné smycky manometru.

Na pfirubu DN 80 PN 16 navaZze ptirubovy spoj, redukce DN 80/50 a novy HUP ko-
telny, kulovy uzavér K 85 171-516 DN 50. Na smycku manometru bude osazen novy mano-

metr pr. 160 mm, uzavirany trojcestnym kulovym uzavérem DN 15.

b) REGULACE PRETLAKU

REGULATOR DIMENZE VSTUPNI PRETLAK | VYSTUPNL | PRUTOK MAXIMALNI
PRETLAK VYKON
Regulator tlaku DN 25/50 | 95 kPa (max. 400 [2,2kPa_|72,8 m’/h [ 140 m’/h

Na HUP kotelny, kulovy uzavér DN 50, navaze potrubi DN 50, propojené na vstup fil-
tru. Vystup filtru bude redukovédn na DN 25 a propojen na vstup reguldtoru G 2 — 34. Vystup-
ni potrubi reguldtoru DN 50 bude rozsifeno na DN 80, otoceno o 90° a propojeno na vstup
automatického uzavéru kotelny. Mezi vystupem filtru a vstupem regulatoru bude pomoci
smycky DN 15 osazen manometr 0+-160 kPa, uzavirany trojcestnym kulovym uzavérem DN
15.

Reguldtor je jednostupiiovy, s integrovanym pojistnym ventilem a bezpeCnostnim
rychlouzavérem.

Pojistny ventil reguldtoru a bezpecnostni uzaver regulatoru budou odvétrany do ven-
kovniho prostoru spole¢nym potrubim DN 25, vedenym vnitifnim prostorem mistnosti regula-
ce a propojené pied prostupem obvodovou zdi na stdvajici potrubi odfuku pojistného ventilu
(C 26 535-516). Stavajici potrubi odfuku je vedeno po vnéjsi strané obvodové zdi objektu
kotelny a ukonéeno 1 m nad stfechou.

Vystupni pietlak reguldtoru, cca 2,2 kPa, bude nastaven tak, aby na piipojném misté
horaku kotle byl pretlak 2,0 kPa (tlakova ztrata rozvodu vypoctena 185 Pa).

Nastaveni pojistnych armatur regulatoru

ARMATURA OTEVIRACI PRETLAK UZAVIRACI PRETLAK
VZESTUP POKLES

Pojistny ventil regularoru TOPd - 4,0 kPa - -

Bezpecnostni rychlouzavér - MIPd - 5,0 kPa | 1,0 kPa




¢) AUTOMATICKY UZAVER

TYP PRIPOJNY [PRUTOK PROVOZNI PRACOVNI TLAKOVA
ROZMER PRETLAK TEPLOTY ZTRATA
Bezpecnostni armatura DN 80 |72,8 m’/h | max. 25 kPa |-15 =+ +60 °C |~ 120 Pa

Potrubi DN 80 vystupu regulace pietlaku bude otoceno o 90° a propojeno na vstup
automatického uzdvéru kotelny, elektromagneticky ventil. Vystup ventilu, potrubi DN 80,
bude osazeno kulovym uzavérem DN 80 a rozsifeno na DN 100. Pfed kulovym uzdvérem
bude na potrubi DN 80 vysazena odbocka DN 15, opatfend kulovym uzavérem DN 15, zasle-
penym zditkou. Za kulovym uzdvérem DN 80 bude na rozSiteném potrubi DN 100 pomoci
smycky DN 15 osazen manometr 0+-6 kPa, uzavirany trojcestnym kulovym uzavérem DN 15.

Elektromagneticky ventil je pfimo uzavirany. Pfipojné napéti je 230V/50Hz, ptikon 53
VA, kryti IP 52, spinaci frekvence max. 20/min. Ventil bude instalovan v souladu s TPG 908
02 s vazbou na dvojstupiiovou detekci vyskytu ZP v koteln¢. Bez napéti je ventil uzavien.

Pri opétovném uvadéni do provozu po havarijnim odstaveni kotelny je nutno po
oteviceni elektromagnetického ventilu pomoci kulového uzavéru na vystupu regulacni
fady pozvolna vyrovnat pretlak v rozvodu, postup je tifeba uvést v provoznim radu ko-
telny.

d) NTL VNITRNI ROZVOD

MATERIAL ROZMER DELKA |PRACOVNI PRE- | UZAVERY
TLAK

Trubka ocelova bezesva ¢erna dle |DN 100, 50, |30 m 2,2 kPa KU - DN 25

CSN EN 10 208-1, jakost L235GA |32, 15 KU -DN 15

Potrubi DN 100 povede podél zdi mistnosti regulace v trase demontovaného rozvodu
(DN 150) a prostoupi stavajicim prostupem do byvalé strojovny. Za prostupem povede po-
trubi DN 100 pod stropem napfii¢ prostorem k pficce kotelny, klesne do vysky cca 3,0 m nad
podlahou a chranickou DN 150 prostoupi do kotelny. Potrubi DN 100 povede kotelnou ke
kotlim, nad celni stranou kotle bude potrubi DN 100 otoceno o 90° a povede nad kotle. Na
urovni hotdku druhého kotle bude potrubi DN 100 zaslepeno klenutym dnem.

Z patetniho potrubi DN 100 budou vysazeny dvé¢ svislé odbocky, DN 50 pro hotiky.
Odbocky klesnou k piipojnym mistim hotdkl (cca 0,8 m nad podlahou), budou otoceny vo-
dorovné, opatfeny kulovymi uzavéry DN 50, redukovany na DN 32, otoCeny svisle a propoje-
ny prevlecnou matici piipojného mista hotéaku.

Na svislé ¢asti vétvi DN 50 budou vysazeny odboc¢ky DN 15 pro odvzdu$néni vnitini-
ho rozvodu. Odbocka odvzduSnéni bude opatfena dvémi kulovymi uzavéry DN 15 a vzorko-
vacim kulovym uzdvérem na mezikusu. Ob& odbocky odvzdusnéni DN 15 budou propojeny
do spole¢ného potrubi DN 15, v soubéhu s patefnim potrubi DN 100 vyvedeného k obvodové
zdi kotelny a redukci propojeného do stavajiciho potrubi odvzdu$néni. Stavajici odvzdusnéni
je vyvedeno po vng&jsi stran¢ obvodové zdi kotelny a ukon¢eno 1 m nad sttechou.

Nad odbockou odvzdusnéni budou na potrubi DN 50 pomoci smycky DN 15 osazeny
manometry pruméru 160 mm, rozsahu 0+6 kPa, uzavirané trojcestnym kulovym uzdvérem
DN 15.

e) MONTAZ

Montdaz strojniho zafizeni a rozvodl bude provedena na zdklad¢ projednané a schvale-
né realizacni projektové dokumentace.

Trubni materidl musi odpovidat TP a dodacim ptedpisiim. Potrubi rozvodu bude sva-
fovano, ptirubové a zavitové spoje se omezi na nezbytné nutny pocet . Potrubi NTL vnitfniho
rozvodu bude uloZzeno na konzol4ch, zapusSténych do zdiva objektu kotelny a zavéSeno na



zavésech, upevnénych k nosné konstrukci stropu kotelny. Prostupy nosnymi zdmi budou pro-
vedeny plynotésnymi chraniCkami. Zplsob utésnéni chranicky si zvoli dle svych zvyklosti a
zkuSenosti odborna dodavatelska firma.

HUP kotelny a uzavéry hotdkli budou umistény v dosazitelné vySce a prostoru a snad-
no ovladatelné. HUP kotelny bude oznacen tabulkou.

Svéiedské priace sméji vykonavat fyzické osoby, které maji zkousku podle CSN EN
287-1 (05 0711), 12732.

Odvzdusnéni vnitiniho rozvodu pro kotelnu bude provedeno pomoci pevného od-
vzdusiovaciho potrubi

Navrh rozméru - vypocet tlakovych ztrat

Pfi ndvrhu dimenzi, vypoctu tlakovych ztrat a stfedni rychlosti proudéni ZP v potrubi
plynovodu jsou pouZity vztahy a koeficienty dle EN 1775, CSN 38 6420, 38 6413, a tidaje
vyrobcil armatur.

USEK DELKA TLAKOVA ZTRATA | RYCHLOST PROUDENI
Elektromagneticky ventil 120,0 Pa

NTL vnitini rozvod, DN 100 30,0 m 22,0 Pa 2,5 m/s
Vétev kotle, DN 50 3,5 m 43.0 Pa 5,0 m/s

Celkova tlakova ztrata na piipojném misté hotdku vzdalenéjsiho kotle bude pii maxi-
malnim odbéru ZP cca 185 Pa. Maximalni povolena stfedni rychlost proudéni pro NTL roz-
vody je 10,0 m/s.

f) ZKOUSKY

S plynovym zatizenim bude dodéna potifebna technickd dokumentace. Pfed uvedenim
plynového zatizeni do provozu bude zafizeni vyzkouseno a schvéleno dle ptislusnych predpi-
st. Pred vpusténim plynu do nového plynového zatizeni, budou provedeny tlakové zkousky
pevnosti a tésnosti a provedena vychozi revize. Zatizeni smi byt uvedeno do provozu az po
provedeni vSech pfedepsanych kontrol, revizi a odborné prohlidky.

Zkouska tésnosti

Provadi se vzduchem nebo inertnim plynem, zkouSeny usek je povaZzovéan za vyhovu-
jici, pokud u néj nedojde po dobu 1 hodiny k poklesu zkuSebniho pretlaku vlivem tniku zku-
Sebniho média.

Zkouska pevnosti (nadzemni a vnitini rozvod)
Provadi se vzduchem nebo inertnim plynem. V pritbé¢hu zkousky se instalace kontrolu-
je poklepem na potrubi v blizkosti spoju.

Zkusebni pietlak
- STL rozvod (regulace ptetlaku), provozni pietlak 95 kPa. ZkuSebni ptetlak 190 kPa.
- NTL vnitini rozvod, provozni pretlak 2,2 kPa. ZkuSebni pietlak 15 kPa.

Technologicky postup zkousek ve smyslu vyhl. CUBP &. 85/1978 sb. vypracuje reviz-
ni technik povéfeny jejim provedenim. Zkousky vnéjSich a vnitinich rozvod budou prova-
dény pfed provedenim nétérii, manometry budou demontovany.

g) PROTIKOROZNI OCHRANA

Potrubi vnéjs$iho a vnitfniho rozvodu bude natfeno zédkladni barvou (Cervenohnédy
Plumbinol O 2301). Vrchni natér bude proveden dvojity, emailem syntetickym (S 2013, od-
stin Zlut’ chromova).



Vnéjsi a vnitini rozvody musi byt uzemnény propojenim na zemnici sit’ budovy.

h) OCHRANA PROTI POZARU

Rozvody bude dopravovan zemni plyn. Meze vybusnosti dle CSN 38 6405 jsou pro
zemni plyn 5,015 % ve smési se vzduchem. Vyhfevnost zemniho plynu je 34,4 MJ/m”.

Pro zamezeni poruch, tedy i zamezeni nebezpeci poziru a vybuchu je tfeba dodrzet
vSechna zdkonna ustanoveni, pfedpisy a normy, které se vztahuji na vystavbu a provoz plyno-
vodi a rozvodu plynu.

K pozarni bezpeénosti slouzi ustanoveni z CSN 73 0802 a 73 0804

i) NAKLADANI S ODPADY
Béhem montédze rozvodu plynu budou vznikat nasledujici odpady

17 — STAVEBNI A DEMOLICNI ODPADY

KOD KAT. | NAZEV MNOZSTVI
170102 | O |Cihly 50 kg |Zdivo z otvorl prostupl potrubi zdmi
170101 | O |[Beton 50 kg

170405 | O |Zelezo aocel |800kg |Demontované potrubi NTL rozvodu ZP v kotelnd

170407 | O |Smés kovu 300 kg |Demontované armatury

Likvidaci odpadd vzniklych béhem stavby bude zajiStovat dodavatel stavby. Odpady
budou likvidovany odvozem na sklddku pro tento druh odpadu urcenou. Pokud by béhem
stavby doslo z nepfedvidatelnych diivoda ke vzniku nebezpecného odpadu, je dodavatel stav-
by povinen postupovat v souladu s vyhlaskou MZP 381/2001 Sb.

3. VYPIS ZAKLADNIHO MATERIALU
a) STL rozvod

1. | Trubkova redukce DN 80/50 1 ks
2. | Kulovy uzavér K 85 171-516, DN 50 1 ks
3. | Priruba s krkem DN 80, PN 16 1 ks
4. | Ptiruba s krkem DN 50, PN 16 2 ks
5. | Ptirubovy spoj DN 80, PN 16 1 ks
6. | Piirubovy spoj DN 50, PN 16 2 ks
7. | Manometr pramér 160 mm, 0 + 160 kPa 1 ks
8. | Trojcestny kulovy uzdvér DN 15 1 ks
9. |Pfechod M 20x1,5/G '2* 1 ks
10. | Drobny montdzni material 30 kg
b) Regulace pietlaku, automaticky uzavér kotelny
1. | Trubka ocelova bezesva DN 80, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 1,5 m
2. | Trubka ocelové beze§va DN 50, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 1,0 m
3. | Trubka ocelovd beze§va DN 25, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 19,0 m
4. | Trubka ocelovd bezesva DN 15, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 0,5 m
5. | Trubka ocelova bezesva 3/8, DN 10 0,5 m
6. | Trubka ocelova bezesva 1/4, DN 8 0,5 m
7. | Rozebiratelny spoj DN 50 1 ks
8. | Rozebiratelny spoj DN 25 1 ks
9. | Rozebiratelny spoj 3/8*, DN 10 1 ks




10. | Rozebiratelny spoj 1/4*, DN 8 1 ks
11. | Trubkova redukce DN 80/50 1 ks
12. | Trubkova redukce DN 50/25 1 ks
13. | Trubkova redukce DN 25/DN 8 1 ks
14. | Trubkovy oblouk 90°, 1,5d, DN 80 1 ks
15. | Trubkovy oblouk 90°, 1,5d, DN 25 2 ks
16. | Priruba s krkem DN 80, PN 16 4 ks
17. | Pfiruba s krkem DN 50, PN 16 2 ks
18. | Piirubovy spoj DN 80, PN 16 4 ks
19. | Ptirubovy spoj DN 50, PN 16 2 ks
20. | Filtr DN 50, PN 16 1 ks
21. |Reguldtor G2-34, 95 kPa, 1,7-2,3 kPa, DN 25/50, 145 m°/h (pti vst. 100 1 ks
kPa)
22. | Elektromagneticky ventil DN 80, 230V 50Hz, 1 ks
23. | Manometr pramér 160 mm, 0 + 160 kPa 1 ks
24. | Trojcestny kulovy uzavér DN 15 1 ks
25. | Smycka manometru DN 15 1 ks
26. | Prechod M 20x1,5/G V%" 1 ks
27. | Kulovy uzavér K 85 171-516, DN 80 1 ks
28. | Kulovy uzavér DN 15 1 ks
29. | Zatka DN 15 1 ks
30. | Drobny montdZni materidl, konzoly, poutaci tfmeny 30 kg
¢) NTL rozvod
1. | Trubka ocelové beze§vda DN 100, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 30,0 m
2. | Trubka ocelovd bezesva DN 50, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 9,0 m
3. | Trubka ocelové beze§va DN 32, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 1,0 m
4. | Trubka ocelova bezesva DN 25, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 1.0 m
5. | Trubka ocelové beze§va DN 15, dle CSN EN 10 208-1, jakost L235GA 16,0 m
6. | Trubkova redukce DN 100/80 1 ks
7. | Trubkova redukce DN 50/32 2 ks
8. | Trubkova redukce DN 25/15 1 ks
9. | Trubkovy oblouk 90°, 1,5d, DN 100 6 ks
10. | Trubkovy oblouk 90°, 1,5d, DN 50 2 ks
11. | Trubkovy oblouk 90°, 1,5d, DN 32 2 ks
12. | Trubkovy oblouk 90°, 1,5d, DN 15 6 ks
13. | Klenuté dno DN 100 1 ks
14. | Kulovy uzavér DN 50 2 ks
15. | Kulovy uzdvér DN 15 4 ks
16. | Kulovy uzavér DN 15 vzorkovaci 2 ks
17. | Rozebiratelny spoj DN 32 2 ks
18. | Manometr primér 160 mm, 0 + 6 kPa 3 ks
19. | Trojcestny kulovy uzdvér DN 15 3 ks
20. | Smycka manometru DN 15 3 ks
21. | Pifechod M 20x1,5/G ¥»* 3 ks
22. | Chranicka DN 150 1,0 m
23. | Drobny montdZni material, konzoly, zavésy, poutaci timeny 50 kg

Vypracoval Milan David ml.




