KLEMPiRSKE PRVKY
_— % DELKA [POCET| DELKA
OZNACENI POPIS DETAIL R.S. (mm) m) KUSU | CELKEM(m)
OKAPOVY ZLAB pr. 150 mm 8,800 m| 1 8,800 m
material: pozink. plech tl. 0,66mm 8,500 m 1 8,500 m
K01 povrchova Uprava: pozink
poznamka: v¢. spojovaciho, kotevniho materialu a pasovych CELKEM 17,300 m
SVOD | pr. 150 mm 4,100 m| 1 4,100 m
K02 material: pozink. plech tl. 0,66mm o (L\ %I pr. 150 mn 3,100 m 1 3,100 m
povrchova Uprava: pozink N L
poznamka: v¢. spojovaciho, kotevniho materialu | CELKEM 7,200 m
OPLECHOVANI ATIKY 580 mm 8,000m| 1 8,000 m
material: poplastovany plech tl. 0,6mm
KO3 povrchova Uprava: lak v barvé Sedé (shodna s ramem oken) [ 4 -
poznamka: v¢. spojovaciho, kotevniho materialu CELKEM 8,000 m
VNEJSI PARAPETY OKEN 115 mm 6,500 m
material: lakovany pozink. tl. 0,8mm
K04 povrchova Uprava: lak v barvé Sedé (shodna s ramem oken)
poznamka: v¢. spojovaciho a kotevniho materialu CELKEM 6,500 m
LEMOVANI PULTOVE HRANY 450mm | 8,800m| 1 8,800 m
material: poplastovany plech tl. 0,6mm
K05 [povrchové Uprava: lak v barvé edé (shodna s ramem oken) -
poznamka: v¢. spojovaciho, kotevniho materialu
CELKEM
ZAVETRNA LISTA 390 mm {7,950 m 1 7,950 m
material: poplastovany plech tl. 0,6mm
K06 povrchova Uprava: lak v barvé Sedé (shodna s ramem oken) |
poznamka: v¢. spojovaciho, kotevniho materilu " CELKEM 7,950 m
OKAPNICOVA LISTA 280 mm {8,350 m 1 8,350 m
material: poplastovany plech tl. 0,6mm
Ko7 povrchova Uprava: lak v barvé Sedé (shodna s ramem oken)
poznamka: v&. spojovaciho, kotevniho materilu CELKEM 8,350 m
LEMOVANI KE ZDI . 312mm {8,500 m 1 8,500 m
material: poplastovany plech tl. 0,6mm L N
K08 povrchova Uprava: lak v barvé Sedé (shodna s ramem oken) ‘
poznamka: v&. spojovaciho, kotevniho materilu CELKEM 8,500 m
POZNAMKA:

1) Pfed vyrobou v3ech klempifskych prvkd je nutné provést kontrolni méfeni na stavenisti
2) Barevnou Gpravu viditelnych prvki je pfed vyrobou nutno nechtat oodsouhlasit autorskym dozorem

4) Pfi provadéni je nuté zohlednit teplotni délkoé zmény

)
) v
3) Klepifské prace budou provadény dle CSN 73 3610 a dle pfislusného technologického pfedpisu (oplechovani, detaily, dilatace apod.)
)
)

5) V uvedeném mnoZzstvi neni uveden prozez




