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E.3 METODIKA VYUZITI 3D DAT PRO
REKONSTRUKCE POZEMNICH KOMUNIKACI

1. IDENTIFIKACNIi UDAJE

1.1 STAVBA
Nazev: 11/193 BOROVICE — POCINOVICE
Kraj: Plzenisky kraj
Misto: Borovice, Pocinovice
Katastralni zemi: Pocinovice u Semnévic, Borovice u HorSovského Tyna

1.2 OBJEDNATEL STAVBY

Nazev: SPRAVA A UDRZBA SILNIC PLZENSKEHO KRAJE, p.o.
Adresa: Koterovska 462/162, 326 00, Plzen
IC: 72053119

1.3 ZODPOVEDNY PROJEKTANT

Nazev: EXACT CONTROL SYSTEM, a.s.
Adresa: Vitézné namésti 576/1, Dejvice, 160 00 Praha 6
IC: 27926613
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2. FREZOVANI SILNICNIHO KRYTU

Stavajicivrstva krytu vozovky bude frézovana silniéni frézou za studena GNSS fizenim hloubek
a sklonl do 3D diferencialniho modelu. Frézovani provede zhotovitel stavby ve spolupraci s
firmou Exact Control System a.s. (dle pfipraveného 3D diferencialniho model frézovani).

Hloubka zabéru frézy (tloustka frézovani, sklon) bude dand na zakladé 3D diferencialniho
modelu komunikace, ktery je vypocten jako rozdil zaméreni skute¢ného stavu a modelu projektu
frézovani.

3. RIZENi TLOUSTKY A SKLONU FREZOVANI

Projektovy 3D diferencialni model komunikace bude pfenesen do fidici jednotky frézy, ktera
bude na jeho zakladé urcovat tloustku frézovani (rozmezi milimetrd: krok 1mm, vy$kova pfesnost
modelu uréena smérodatnou odchylkou 3 mm vzhledem k ZVS (zdkladni vytyCovaci sit), polohova
pfesnost frézovani do 20 mm) a sklon (rozmezi procent: 0,1%) frézovani v jednotlivych profilech.
Tloustka frézovani m(Ze byt regulovana pomoci ¢idel umistnénych na hydraulice frézy.

Poloha frézy bude fizena pomoci polohy GNSS. Ovéfeni spravné polohy frézy a jeji orientace
bude zajiSténa dvéma pfijimaci GNSS, které jsou umisténé na fréze. GNSS polohova pfesnost je
cca 2 cm. Diferencialni model i GNSS je polohové pfipojené do soufadnicového systému JTSK a
Bpv, respektive do ZVS.

4. VLIV OBSERVACNICH PODMINEK GNSS NA FREZOVANI

Protoze je technologie 3D frézovani zavisla na observacnich podminkach GNSS (viditelnost
satelitl nad obzorem), mize dochazet k vypadkim signalu GNSS v mistech vysoké zastavby
budov nebo v mistech s hustou vegetaci v blizkém okoli stavby. Kratkodobé vypadky nebo ruseni
(fadové jednotky sekund) je feSeno v ramci vypocetnich filtr(l GNSS signalu pfimo v softwaru 3D
panelu. V mistech, kde mohou byt vypadky delsi, je provedeno vyznaceni parametrd frézovani
(hloubka/sklon) pfimo na povrch vozovky pro preklenuti téchto Usekll v manuéalnim rezimu
frézovani.

5. OVERENIi SPRAVNOSTI FREZOVANI

Po vyfrézovani povrchu se spravna tloustka vyfrézovani pribézné ovéruje geodetickym
méfenim. Kontrola ihned po frézovani se provede zplsobem dle bodu a), pfipadné mlze byt
doplnéna také zplsobem dle bodu b):

a) geodetem totalni stanici po vyfrézovani, kde se porovnava vyska odfrézovaného povrchu s
projektem frézovani.

b) oznacenim hodnot tloustky na vozovce pred frézovanim (mimo zabér frézovani) a po
odfrézovani porovnanim skutec¢né tloustky frézovani napf. pomoci klinku.

6. KALIBRACE
Pfed zahajenim provozu frézy je tfeba provést:

e Kalibraci frézy (umisténi pozic GNSS pfijimacl vzhledem k fréze a srovnani ¢idel sklonu
nulového zabéru frézovaciho valce s uvedenym sklonem na displeji)

. Pfeneseni 3D diferencialniho modelu do fidici jednotky frézy
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. Kontrola funkénosti GNSS a ovéfeni polohy frézy (kontrola pfipojeni GNSS k serverlim
korekéni sluzby a zafixovani polohy pfi dostatecném poctu satelit()

. Nastaveni stroje do frézovaci polohy a uvedeni ¢idel do provozu
7. ZAVER

Technologicky postup (TP) 3D diferencialniho frézovani je dle metodiky vyuziti 3D dat pro
rekonstrukce pozemnich komunikaci certifikované MD CR dne 2.1.2020 &.j.183/2019/710-VV/1 [
https://www.mdcr.cz/Dokumenty/Veda-a-vyzkum/Certifikovane-metodiky/Silnicni-
metodiky/Metodika-vyuziti-3D-dat-pro-rekonstrukce-pozemnich?returl=/Dokumenty/Veda-a-
vyzkum/Certifikovane-metodiky/Silnicni-metodiky ]

V Roztokach dne 14. 4. 2023 Maxim NOVOTNY
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Zodp. projektant: Ing. Martin VLK
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